KARTA INFORMACYJNA PRZEDSIEWZIECIA

Zgodnie z art. 62a ust. 1 ustawy z dnia 3.10.2008 r. o udostepnianiu informacji o
srodowisku ijego ochronie, udziale spoleczeristwa w ochronie $rodowiska oraz o ocenach

oddziatywania na $rodowisko (Dz.U. z 2017 r. poz. 1405 ze zm.) przedstawia sig:

1) rodzaj, cechy, skalg i usytuowanie przedsigwzigcia'

Projektowane przedsigwzigcie pn. ,Wdrozenie technologii produkcji prefabrykowanych
elementéw zelbetowych” polega¢ bedzie na wybudowaniu hali oraz posadowieniu zespolu
maszyn do produkcji betonowych elementéw prefabrykowanych z betonéw o obnizonym
zapotrzebowaniu na energi¢ formowania, przy maksymalizacji wykorzystania surowcow
odpadowych o maksymalnej wydajnosci do 60 m?/h, wraz z niezbedna infrastrukturag
techniczng, w tym instalacja fotowoltaiczng o mocy 150 kWp.

Analizujgc  wszystkie majgce potencjalne zastosowanie punkty rozporzadzenia Rady
Ministréw z dnia 10.09.2019 r. w sprawie przedsigwzie¢ mogacych znaczaco oddziatywaé na
srodowisko (Dz. U. z 2019 r. poz. 1839 ze zm.) — dalej r.p.z.0.4. nalezaloby zakwalifikowaé
przedsigwzigcie jako mogace potencjalnie znaczgco oddzialywaé na §rodowisko na
podstawie § 3 ust. 1 pkt 37 lit. ¢ r.p.z.0.§. poniewaz: wezel betoniarski zajmuje mniej niz 1
ha powierzchni zabudowy, wykluczone jest zatem kryterium zwiazane z zajmowang
powierzchnig przemystowa oraz na podstawie § 3 ust. 1 pkt 82 r.p.z.o.§. — zdolnosé
przyjmowania popiotu nie przekracza 10 t na dobeg.

Z przepisOw r.p.z.0.§. wynika, ze nalezy oceni¢ powyzej wskazane cechy instalacji, gdyz
sama wydajnos¢ produkeji betonu nie stanowi kryterium kwalifikacji do uzyskania decyzji
Srodowiskowe;j.

Lokalizacja przedsigwzigcia: Bialy Bor, ul. BrzeZnicka, dziatki nr 31/15 i 31/18 obreb 0008,
Biaty Bor 08.




Ryc.1. Lokalizacja planowanej inwestycji

] () nups;//mapy.geoportargov.pl/imap/imgp_Z.nuni¢gpmap=gpu

Gmina Bialy Bor nie posiada aktualnego planu zagospodarowania przestrzennego dla
obszaru, na ktorym planowana jest realizacja przedmiotowej inwestycji. Studium
uwarunkowari i kierunkéw zagospodarowania przestrzennego miasta i gminy Bialy Bor
przyjete uchwata Rady Miejskiej w Biatym Borze nr XXI11/176/2016 z dnia 29 grudnia 2016
r., zmienione uchwalg Rady Miejskiej w Bialym Borze nr XXXIII/249/2021 z dnia 19
listopada 2021 r. okresla dla tego obszaru funkcje produkeja i skladowanie oraz niewielki
obszar od strony ulicy Brzeznickiej jako teren zabudowy mieszkaniowej.

Teren inwestycji znajduje si¢ w sasiedztwie innych terenéw wykorzystywanych na sele
produkcyjno-ustugowe. Obecnie na tych dziatkach magazynowane s3 gotowe wyroby
betonowe z sasiedniego zaktadu zlokalizowanego na dziatce nr 31/4, obr¢b 08 Bialy Bor.

W bezposrednim sgsiedztwie planowanej inwestycji brak jest jakiejkolwiek zabudowy

mieszkaniowej, najblizsza zabudowa mieszkaniowa znajduje si¢ w odleglosci okoto 250 m.

2) powierzchni¢ zajmowanej nieruchomos$ci, a takze obiektu budowlanego oraz
dotychczasowy sposéb ich wykorzystywania i pokrycie nieruchomosci szaty
ro§linna?

Powierzchnia dziatek przeznaczonych dla potrzeb realizacji inwestycji jest nastepujaca:

»  dziatka nr 31/15 - 1,0898 ha
»  dziatkanr 31/18 - 0,5174 ha



Powierzchnia przeksztatcona pod zabudowe w wyniku realizacji planowanej inwestycji:

» dzialkanr 31/15 - 0,50 ha

» dzialkanr 31/18 - 0,20 ha
Dzialka nr 31/15 ma powierzchni¢ utwardzona, nie jest pokryta roslinnoscig i do czasu
rozpoczgcia budowy nowej instalacji stanowi plac magazynowy dla wyprodukowanych w
sgsiedniej, istniejgcej instalacji elementéw betonowych.
Na dzialce nr 31/18 wystgpuja zakrzaczenia na powierzchni okoto 30 m?, pozostala

powierzchnia dzialki nie jest utwardzona.

3) rodzaj technologii’

Planowana inwestycja bedzie przedsigwzigciem innowacyjnym, ktorego istotg jest sposob
wytwarzania betonowych elementéw prefabrykowanych z betondéw o obnizonym
zapotrzebowaniu na energi¢ formowania, przy maksymalizacji wykorzystania surowcow
odpadowych. Nowa technologia oparta jest o zgloszenie patentowe nr P.432896, jej
wdrozenie pozwoli na rozpoczgcie produkcji innowacyjnej grupy produktowej w postaci
prefabrykowanych elementow zelbetowych, co mozliwe bedzie dzigki realizacji
zaplanowanych w projekcie zadan inwestycyjnych, w wyniku ktérych powstanie hala
produkcyjna oraz linia technologiczna. W wyniku realizacji projektu wdrozona zostanie nowa
technologia produkcji oraz nowoopracowana mieszanka betonowa, dzigki ktorej powstanie
udoskonalona grupa produktowa wyrobow betonowych w postaci $cian oporowych, blok6w
betonowych, $cian modulowych i podwalin, ktére cechowaé sie¢ bedg bardzo wysokimi
parametrami. Maszyny i urzadzenia, wchodzace w skiad linii technologiczne;j:

= wezel betoniarski,

= suwnica wraz z oprzyrzagdowaniem,

= linia do produkc;ji $cian,

» gietarka do zbrojenia,

= stacja recyklingu,

= kotlownia,

= wozek widlowy,

» instalacja fotowoltaiczna o mocy 150 kWp.

Implementacja niniejszego projektu mozliwa bedzie dzigki realizacji inwestycji, polegajacej
na budowie hali oraz nabyciu parku maszynowego, ktory po polaczeniu poszczegolnych jego

elementow utworzy ciag technologiczny. Proces produkcji innowacyjnej grupy produktowe;j




rozpoczyna si¢ od przygotowania podstawowych surowcow, takich jak cement, popioly i

kruszywa, ktore utrzymujagc odpowiednig wilgotnosé oraz stalg temperaturg, zostaja nawazone

w odpowiednich proporcjach wraz z dodatkami chemicznymi i dostarczone naprzemiennie do

procesu mieszania. Skiad nowej mieszanki betonowej stanowia skladniki naturalne oraz

skladniki pozyskane w trakcie przerobki odpadéw szklanych i betonowych. Powstalg
mieszanke odmierza si¢ i dozuje wagowo oraz objetosciowo, w zaleznosci od biezacych
roznic gestosci nasypowej. Mozliwosé zastosowania surowcoéw odpadowych w postaci:

* pucolany pozyskiwanej przy obrdbce odpadow szklanych - nowa mieszanka betonowa
zawiera¢ bedzie kombinacje dodatkéw mineralnych, stanowigca ok 30 - 35% calosci
spoiwa, w tym 50% pucolany szklanej;

» gruzu - kruszywa z recyklingu gruzu o uziarnieniu ciggtym 0/16 w ilosci ok. 50%
objetosci catosci kruszywa (40 — 60 % masowych).

Powyzsze pozytywnie wplynie na $rodowisko naturalne, poprzez zagospodarowanie
surowcOw stanowigcych odpad oraz zmniejszenie $ladu weglowego, powstatego podczas
pozyskiwania oraz produkcji kruszyw, cementu i dodatkow chemicznych. Zmniejszy sig
r6wniez eksploatacja wyrobisk kopaln kruszyw.
Do produkcji planuje si¢ wykorzystanie gotowej, dostepnej na rynku pucolany szklanej, ktora
nabywana bedzie od takich dostawcow jak: Rominex czy Artglas Recykling. Zastosowanie
gotowej pucolany zapewni bezpieczenstwo jej stosowania. Inwestor dokonal analizy rynku
dostawcow tego surowca, pozyskal rowniez karty produktéow, potwierdzajace brak
jakichkolwiek zanieczyszczen, w tym bio-zanieczyszczen, mogacych negatywnie wpltywac na
ludzi i Srodowisko.

Ponadto, opracowana innowacyjna mieszanka betonowa zawiera w swoim skladzie gruz.

Wykorzystanie kruszyw z recyklingu jest przedmiotem badan, prowadzonych szczeg6lnie w

krajach wysoko rozwinietych. Rezultaty dotychczasowych dziatan w tym zakresie skierowane

sg przede wszystkim na poszukiwanie mozliwo$ci zwigkszenia efektywnosci ekonomicznej
pozyskiwania kruszyw z recyklingu niezaleznie od oczywistych korzysci ekologicznych

takiego postepowania. Potrzeba utylizacji odpadéw budowlanych zwigzana jest réwniez, a

moze przede wszystkim, ze stalym wzrostem zapotrzebowania na beton, ktéry nierozerwalnie

zwigzany jest ze wzrostem zapotrzebowania na kruszywa. Mozna zdecydowanie powiedziec,
ze w polskich realiach stosowanie kruszywa z recyklingu jako zamiennika naturalnych
kruszyw do produkcji betonow wiaze si¢ z ogromnymi korzys$ciami $rodowiskowymi. Nalezy
réwniez pamietaé, ze Ustawa o odpadach, przyjgta przez Sejm RP 14 lutego 2001 roku,

naklada na wytwoérce odpadéw obowigzek odzysku lub ich unieszkodliwienia w miejscu, w
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ktérym powstaty lub przekazania ich innym podmiotom do utylizacji. Taki zapis w ustawie

zmusza wytworcow gruzu budowlanego (w tym takze betonowego) do jego dalszej przerébki.

Majgc na uwadze powyzsze, Inwestor oszacowal, iz docelowo w pierwszym roku produkcji

zuzyje ok. 1400 ton gruzu.

Wraz z rosnagcym rokrocznie zapotrzebowaniem na udoskonalong grupe produktows, a tym

samym rosngcg wydajnoscig, ilo§¢ zagospodarowanego gruzu bedzie si¢ zwigkszaé,

zmniejszajac jednoczesnie o ok 50% zapotrzebowanie na czyste kruszywa pochodzace z

kopalni.

Dozowanie wykonywane jest w nastgpujacej kolejnoscei:

» przetworzony gruz betonowy o granulacji 0-16mm w ilosci 910 do 1050 kg (co stanowi
ok 50% catosci stosu okruchowego),

* piasek o granulacji 0-2mm w ilo$ci 480 do 550 kg,

* zwir o granulacji 2-8mm w ilosci 150 do 200 kg oraz zwir o granulacji 8-16 mm w ilosci
150 do 200 kg,

* odmierzane wagowo (z dopuszczeniem odmierzania objetosciowego) kruszywa wtérnego
z gruzu w przypadku, gdy stwierdzono znaczaca réznice w gestosci objetosciowej w
stosunku do kruszywa naturalnego.

Surowce miesza si¢ w czasie od 100 do 120s z czgscig wody zarobowej w celu nawilzenia i

wyréwnania wilgotnosci calego stosu okruchowego (tak aby zapobiec pdzniejszemu

niekontrolowanemu tezeniu mieszanki betonowej), nastgpnie dozuje si¢ mieszanine pucolan o

skladzie: 50% (tj. 50 do 70kg) popiolu lotnego krzemionkowego klasy A lub klasy B oraz

pucolan krzemionkowy pozyskiwany z przetwarzania odpadéw szklanych, po czym calosé
wraz z kruszywem homogenizuje i dodaje cement CEM I 42,5R lub CEM II/A-S 52,5N lub

CEM II/A-M (S-LL) 52,5N) wagowo w ilosci 320 do 380 kg, po czym skladniki mieszanki

homogenizuje si¢ do uzyskania wstepnej jednorodnosci. Nastepnie dodaje modyfikatory

chemiczne w tym przede wszystkim wysokosprawny superplastyfikator polimerowy,
korzystnie Glenium ACE 420 w ilo$ci 0,7 do 1% w stosunku do masy przeliczeniowej spoiwa

oraz domieszke napowietrzajaca, korzystnie z grupy MasterAir w ilosci 0,02 do 0,05% w

stosunku do masy przeliczeniowej spoiwa. Sktadniki miesza si¢ do uzyskania homogenicznej

mieszanki betonowej oraz uzupetnia pozostata czg$¢ wody zarobowej do calkowitej ilosci 140

do 1601 (ilos¢ wody jest zmienna w zalezno$ci od wilgotnosci i biezacej chlonnodci

skladnikow), przy czym wode dozuje si¢ do uzyskania konsystencji mieszanki betonowej
przy rozplywie swobodnym w granicach 45 do 52cm. Mieszanke betonowg wprowadza sie

poprzez rownomierne roziozenie w formie i poddaje wstepnemu zageszczaniu
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grawitacyjnemu. Nastepnie poddaje si¢ krotkotrwalemu wibrowaniu objetosciowemu celem
wyréwnania zageszczenia w calym elemencie oraz wyrdéwnuje si¢ wstgpnie powierzchnig
»,wylanego betonu” do uzyskania wilasciwych wymiaréw gabarytowych (grubosci) Sciany.
Nastepnie formg¢ wraz z wlanym betonem poddaje si¢ procesowi wstgpnego dojrzewania
przez 4 do 12 godzin w zaleznodci od skladu spoiwa i warunkéw zewngtrznych, ktore
dojrzewajg w miejscu formowania, zabezpieczone przed utrata wilgotnosci i temperatury
membranami fizycznymi lub chemicznymi. We wstepnej fazie dojrzewania wykorzystuje sig
cieplo wydzielane podczas hydratacji cementu w spoiwie, za$ po uplywie czasu wstgpnego
dojrzewania wariantowo naklada sie na nig warstwy estetyczne. Do mieszanki betonowe;j
dodaje si¢ polimerowy modyfikator lepkosci mieszanki betonowej z grupy MasterMatrix w
iloci 0,05 do 0,1% w stosunku do masy przeliczeniowej spoiwa. W zestawione formy,
zaleznie od wymaganego projektem ksztaltu i wymiaréw gabarytowych, umieszcza sig
zbrojenie stalowe w sposob wymagany przez aktualny projekt z zapewnieniem co najmniej 4
cm wielko$¢ otuliny betonowej wokoét pretow zbrojeniowych — zwlaszeza na brzegach Sciany.
Przy czym ten etap dojrzewania prowadzi si¢ przez 8 do 16 godzin, za$ po wstgpnym
dojrzewaniu w w/w warunkach, ktore trwa 16 do 48 godzin nastgpuje rozformowanie Sciany
oraz podniesienie jej do pozycji pionowej, nastepnie gotowe Sciany sezonuje si¢ przez kolejne
5 dni przy wilgotnosci 40 do 65% i temperaturze 18 do 22°C, a po tym czasie przenosi si¢ na
pole odkladcze.

Ostatnim etapem jest recykling odpadéw poprodukcyjnych, ktéremu poddaje si¢ jednoczesnie
maksymalnie do 25 m3h betonu. W wyniku procesu odzyskuje si¢ wodg, 0 — 0,25mm
uziarnienia oraz materialy state 0,25 — 50 mm, ktére w 100% bgda ponownie wykorzystane w
produkcji pozostatych wyrobow firmy, za$ odzyskane kruszywo w calosci wraca¢ bedzie do
produkcji nowej grupy produktowe;.

Zastosowanie nowej, opracowanej metody pozwala na obnizenie zapotrzebowania na energi¢
formowania betonowych $cian prefabrykowanych przy maksymalizacji wykorzystania
surowcow odpadowych w tym przede wszystkim pucolany krzemianowej pozyskiwanej przy
przetwarzaniu odpadoéw szklanych i wtérnych kruszyw o uziarnieniu ciaglym 0-16mm
pozyskanych z  selektywnie przetwarzanych odpadéw  betonowych  wlasnych
(poprodukcyjnych). Pozwala to na przygotowanie mieszanki betonowej o podwyzszonej
lepkosci.

Zmniejszeniu ulegnie ilo$¢ koniecznej do zastosowania wody zarobowej o ok. 10 % w
stosunku do tradycyjnych mieszanek. Ponadto docelowo, ok. 15% energii zasilajacej

nowopowstaty zaklad pochodzi¢ bedzie z odnawialnych Zrédet energii (instalacja
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fotowoltaiczna), co pozwali na uzyskanie nizszego, efektywnego $ladu weglowego czyli

procesowego ujgcia dwutlenku wegla w bilansie surowcowo - produkeyjno - dystrybucyjnym,

co daje przy technologicznie poprawionych parametrach uzytkowych mniejszg ucigzliwosé

technologii dla srodowiska naturalnego.

Planuje si¢ zainstalowaé wezel betoniarski dwumieszarkowy z mieszarkami 1,5 m? w

ponizszej konfiguraciji:

1.

mieszarki planetarne MP 2250/1500 — 2 szt.:

kazda z dwiema klapami spustowymi,

rozruch poprzez falownik,

mikrofalowa sonda wilgotnosci typ Hydro-Mix

opornosciowy pomiar konsystencji.

Platforma nosna mieszarek wyposazona w podesty (w tym do wciggarek) oraz w
konstrukcje podwieszenia wag i $limakow oraz konstrukcje stalowg pod obudowe
zimowa.

Szes¢ zbiornikow kruszyw po 20 m?® kazdy, wysokos¢ zasypowa ~4000 mm od poziomu
posadowienia, szeroko$§¢ pojedynczego zbiornika od strony zasypu~3500 mm;

cztery zbiorniki z klapami dozujgcymi pneumatycznie otwieranymi;

dwa zbiorniki z dozatorami tasmowymi;

w dwdch zbiornikach zespoly wibracyjne (mozliwosé dotozenia do nastepnych wg ceny
podanej w opcjach);

w dwoch zbiornikach sonda mikrofalowa (mozliwo$é dolozenia do nastepnych wg ceny
podanej w opcjach);

pod zbiornikami waga taSmowa kruszyw WT 800;

dodatkowy przenosnik posredni do rozdzielania kruszywa miedzy dwa kosze zasypowe;
zbiorniki wyposazone w zabudowe gorna/klapy géme otwierane sitownikami
hydraulicznymi + dodatkowe elementy konstrukcyjne jako przygotowanie pod montaz
obudowy boczne;j.

Kosz zasypowy/skip - 2kpl. , z prowadnicami i wciggarka, sterowany poprzez falownik
(falownik ze zwrotem energii).

Silosy na cement po 100t (85 m3) — 4 szt. wraz z osprzetem podstawowym + 8
podajnikéw slimakowych (ze wzgledu na planowane dozowanie cementu z kazdego silosu
do kazdej mieszarki silosy sa dwuwysypowe);

Waga cementu WC900 z elektrowibratorem— 2 kpl.;

Wagowe dozowanie wody (WW400 ) wraz z dolewaniem przeptywowym — 2 kpl.;




8. Wagowe dozowanie 4 plynnych dodatkéw chemicznych na mieszarke (waga na 4
zbiorniki po 91 + uktad 4 pomp) — 2 kpl.;

9. Elektryka i komputerowy system sterowania;

10. Sterownia (z klimatyzacja) na platformie mieszarki;

11. Uklad obioru betonu;

12. Recykling

4) ewentualne warianty przedsiewzigcia®

W chwili obecnej na dzialce sgsiedniej znajduje si¢ juz jeden wezet betoniarski funkcjonujgcy w
tradycyjnej technologii, dlatego tez Wnioskodawca rozwazal mozliwos¢ blizniaczej instalacji,
jednak ze wzgledu na uwarunkowania ekonomiczne i $rodowiskowe oraz energochtonnose
tradycyjnej technologii podjeto decyzj¢ o realizacji inwestycji w innowacyjnej technologii
umozliwiajacej wyeliminowanie zapylenia, znaczne ograniczenie energii niezbgdnej do realizacji
procesu produkcyjnego oraz umozliwiajacej recykling odpadéw poprodukcyjnych.

Wybrany wariant jest jednoczes$nie wariantem najkorzystniejszym dla srodowiska.

5) przewidywang ilo§¢ wykorzystywanej wody, surowcéw, materialéw, paliw oraz

energii’

Woda na potrzeby funkcjonowania planowanej do budowy instalacji pochodzi¢ bedzie z ujgcia
wlasnego Inwestora, na ktérego eksploatacje wydano w dniu 15 lipca 2020 r. pozwolenie
wodnoprawne znak: BD.ZUZ.2.4210.161.2020.AS. Zuzycie surowcéw wyniesie rocznie po

realizacji inwestycji:

Lp. Surowiec Ilosé/rok
1. | Woda 4500 m®
2. | Gruz betonowy 1400 Mg
3. | Piasek 12 000 Mg
4. | Zwir 10 000 Mg
5. | Dodatki chemiczne 100 Mg
6. | Cement 1000 Mg
7. | Pucolan 1 000 Mg
8. | Popiét lotny krzemionkowy 1 000 Mg




Zuiycie energii wyniesie rocznie 180 MWh, w tym 15% stanowi¢ bedzie energia pozyskana

z zainstalowanej na dachu instalacji fotowoltaicznej o mocy 150 kWp.

6) rozwigzania chronigce §rodowisko®

Na etapie realizacji przedsiewziecia: ze wzglgdu na przyjeta technologi¢ prowadzenia robot
budowlanych nie nastgpi wzrost szkodliwych dla $rodowiska oddziatywan. Wykonywane
roboty i ich oddzialywanie ogranicza si¢ do dzialek, na ktérych jest realizowana inwestycja.
W trakcie realizacji inwestycji nie przewiduje si¢ wycinki drzew. Czynnikiem moggcym
krétkotrwale i przemijajaco oddziatywaé na $rodowisko na etapie budowy bedzie hatas
emitowany przez maszyny budowlane. Budowa nowej instalacji bedzie wymagata glownie
prac montazowych, ktorych realizacja nie wymaga ingerencji w $rodowisko. Instalacja
fotowoltaiczna zostanie réwniez zamontowana na dachu projektowanej do budowy hali.

Na etapie eksploatacji przewiduje si¢ zastosowanie nastgpujacych rozwigzan
minimalizujgcych oddzialywanie na srodowisko:

1. Zastosowane rozwigzania zapewniajgcg niemalze bezpylowa produkeje¢ betonéw:

= zastosowanie elektrofiltrow, ktore posiadajg zdolno$é do separacji pytu o bardzo
matych wymiarach charakterystycznych — od 0,005 um,

» szczelny zaladunek i magazynowanie cementow, z zastosowaniem, W miejsce
tradycyjnie stosowanych filtréw workowych, nowoczesnych filtrow Silotop.
SILOTOP® ZERO dzieki zastosowaniu nowatorskiej tkaniny filtracyjne;j
ABSOLUTE filter media posiada wlasciwosci umozliwiajagce zdominowanie
$wiatowego rynku w sektorze wytworni betondw, obnizajac emisj¢ pylow po stronie
czystej do poziomu ponizej 1mg/Nm3. Dzigki zastosowaniu nowoczesnej technologii
filtrow ABSOLUTE, SILOTOP® ZERO umozliwia osigganie maksymalnych
wydajnos$ci przy mniejszej powierzchni filtracji, niz ta, ktérg posiada filtr SILOTOP®
RO3 (14 m2 zamiast 24,5 m2),

* sposdb ustawienia cyklu zapewniajacy, ze w momencie dozowania kruszywa nie sg
dozowane $rodki pyliste,

» szczelna waga cementu z zastosowanym odpowietrzeniem,

» zastosowanie systemu zabezpieczenia silosow cementu na wypadek powstania
nienormalnych warunkéw, niebezpiecznych dla konstrukcji silosu (nagly wzrost
ci$nienia lub podci$nienie wewnatrz silosu), z wykorzystaniem zaworéw upustowych

spre¢zynowych VCP.



2. zainstalowanie paneli fotowoltaicznych o mocy 150 kWp. Szacuje si¢, ze w ciggu 25
lat eksploatacji instalacji fotowoltaicznej, mozna zmniejszy¢ emisje¢ CO2 o okoto 30
ton na kazdy 1 kWp zainstalowanej mocy, co daje w sumie zmniejszenie emisji o
4 500 ton COa.

3. utrzymywanie porzadku na placu manewrowym i usuwanie materialéw pylistych z
terenu dzialki,

4. zraszanie materialow pylistych podczas niekorzystnych warunkéw atmosferycznych
(wysoka temperatura, brak opaddw i wiatr o predkosci powyzej 3 m/s),

5. utrzymywanie wlasciwego stanu technicznego maszyn i urzadzen, tak aby zapobiegad

ewentualnym awariom powodujgcym zanieczyszczenie Srodowiska.

7) rodzaje i przewidywane ilo§ci wprowadzanych do Srodowiska substancji lub energii

przy zastosowaniu rozwiazan chronigcych srodowisko’

Scieki bytowe:

Ilo$¢ zatrudnionych os6b z uwagi na prowadzone procesy produkcji bedzie niewielka. W
zwigzku z powyzszym ilo$¢ i sposdb odprowadzania $ciekow socjalno-bytowych do
kanalizacji bedzie miala marginalne znaczenie.

Na cele socjalne ilo$¢ osob: 5[osob] * 0,1 [m>/osobe*d] * 264 [d] = 132 m*/rok.

Scieki bytowe beda odprowadzane do miejskiej sieci kanalizacji sanitarnej.

Scieki technologiczne:

W procesie technologicznym nie powstang $cieki technologiczne. Dzigki zastosowaniu
zbiornikOw powstajgce zawiesiny sg uzywane z powrotem w procesie technologicznym do

produkcji betonow.

8) mozliwe transgraniczne oddzialywanie na Srodowisko
Z uwagi na lokalizacje projektowanej instalacji oraz wielko$¢ i charakter emisji zanieczyszczen

oraz wysoko$¢ ich wprowadzania wyklucza si¢ ryzyko wystapienia oddziatywan

transgranicznych.
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9) obszary podlegajace ochronie na podstawie ustawy o ochronie przyrody oraz

korytarze ekologiczne znajdujjace si¢ w zasiegu znaczgcego oddzialywania

przedsiewziecia®

W zasiggu znaczgcego oddziatywania planowanego do realizacji przedsigwzigcia nie znajdujg

si¢ zadne obszary podlegajace ochronie na podstawie ustawy o ochronie przyrody, nie

znajdujg sie tez korytarze ekologiczne. Ponizej ryciny ilustrujgce lokalizacje planowanej

inwestycji w stosunku do obiektow i obszarow chronionych na podstawie ustawy o ochronie

przyrody.

SErWIS
e

Mapy

Zrédlo: Geoserwis GDOS

SErwIsS

mapy

Zrédlo: Geoserwis GDOS

Wykryto niepoprawne dziatanie ustug Gtownego Urzedu G|
Mapy podktadowe moga wyswietlaé sie nieprawidtowo.

WyKryto niepoprawne dzialanie ustug Gtéwnego Urzedu
Mapy podktadowe moga wyswietlac sie nieprawidtowo.

10) wplyw planowanej drogi na bezpieczenstwo ruchu drogowego w przypadku drogi w

transeuropejskiej sieci drogowej

Nie dotyczy
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11) przedsiewzigcia realizowane i zrealizowane, znajdujace si¢ na terenie, na ktéorym
planuje si¢ realizacj¢ przedsigwziecia, oraz w obszarze oddzialywania
przedsigwziecia lub ktérych oddzialywania mieszcza si¢ w obszarze oddzialywania
planowanego przedsiewziecia — w zakresie, w jakim ich oddzialywania moga

prowadzi¢ do skumulowania oddzialywan z planowanym przedsigwzig¢ciem

Glownym przedmiotem dziatalno$ci, sklasyfikowanym réwniez wedlug kodu PKD firmy
23.61.Z jest produkcja drobno i $rednioformatowych elementéw betonowych, takich jak
elementy stropow, klatek schodowych, fundamentéw czy rury, kregi, plyty drogowe, jak
réwniez $ciany oporowe, bloki betonowe, podwaliny, itp. przy uzyciu standardowych
mieszanek betonowych oraz znanej, standardowej technologii. Na sasiedniej dzialce nr 31/4
obreb 08 Bialy Bor jest zlokalizowana instalacja do produkcji prefabrykatow betowych w
tradycyjnej technologii o maksymalnej wydajnosci 70 Mg/dobg, ktora pracuje w systemie 8
godzinnym, zatem produkcja godzinowa wynosi maksymalnie 8,75 Mg.

Przedmiotem niniejszego opracowania jest realizacja projektu, w wyniku ktorej wdrozona
zostanie nowa technologia produkcji oraz nowoopracowana mieszanka betonowa, dzigki
ktorej powstanie udoskonalona grupa produktowa wyrobéw betonowych w postaci $cian
oporowych, blok6w betonowych, $cian modutowych i podwalin, ktére cechowac¢ si¢ beda
bardzo wysokimi parametrami. Projektowana instalacja w 15% zasilana bedzie w energie
elektryczng z zamontowanej na dachu nowoprojektowanej hali instalacji fotowoltaiczne;j.
Planowane do realizacji przedsiewzigcie oddziatywaé bgdzie wylacznie w granicach dziatek
przeznaczonych dla potrzeb realizacji tej inwestycji, zatem nie wystapi skumulowane
oddziatywanie sgsiadujacych instalacji na $rodowisko. Ponadto technologia produkcji
zastosowana w nowoprojektowanej instalacji eliminuje w stopniu maksymalnym jej

oddziatywanie na $rodowisko.

12) ryzyko wystapienia powaznej awarii lub katastrofy naturalnej i budowlane;j

Uwzgledniajgce charakter planowanej do realizacji instalacji oraz wlasciwosci stosowanych
materialow stwierdza si¢, ze realizowana dziatalno$¢ nie moze staé si¢ przyczyng powaznej
awarii przemystowej, katastrofy naturalnej czy budowlanej. Na terenie obiektu nie sa
przewidziane zadne instalacje, ktére moglyby spowodowaé wystapienie powaznej awarii

przemystowej. Sytuacj¢ awaryjng i zwigzane z nig zagrozenie dla ludzi i Srodowiska moze
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stanowi¢ pozar, przed ktorym chroni¢ majg rozwigzania konstrukcyjno-techniczne i uzyte

niepalne lub trudnopalne materialy budowlane oraz $rodki ochrony przeciwpozarowe;j.

13) przewidywane iloSci i rodzaje wytwarzanych odpadéw oraz ich wplyw na

$rodowisko’

Odpady powstale w cyklu produkeyjnym i ich roczne ilosci:

1013 14 Odpady betonowe 1 szlam betonowy — 1200 Mg

10 13 82 Wybrakowane wyroby — 200 Mg

Ze wzgledu na zastosowany w procesie technologicznym recykling, powstate odpady bedg w
pelni wykorzystane w cyklu produkcyjnym i nie bedg mialy wplywu na §rodowisko.
Ponadto w zakladzie powstang odpady komunalne, ktére bedg gromadzone selektywnie i

odbierane przez specjalistyczng firme.

14) prace rozbiérkowe dotyczace przedsiewzi¢é¢ mogacych znaczaco oddzialywaé na

§rodowisko'”
Nie dotyczy
mgr inz. Ochrony Srodowiska
18.09.2023 r.
(data sporzadzenia
karty informacyjnej) zespotu autoréw!! karty informacyjnej)

Wskazane jest, aby szczegolowo$é danych byla na poziomie zalozen do dokumentacji techniczne;j.

Wskazane jest, aby szczegdlowo opisa¢ istniejacg i planowang zabudowe, poréwnaé dotychczasowe uzytkowanie terenu z planowanym
jego zagospodarowaniem, okre$li¢ powierzchni¢ przeksztalcong w wyniku realizacji przedsigwzigcia, opisa¢ szat¢ roslinng w granicach
nieruchomosci.

Wskazane jest, aby w przypadku rozbudowy uwzgledni¢ stan istniejacy.

Wymaga si¢, aby w przypadku drogi w transeuropejskiej sieci drogowej kazdy z analizowanych wariantow drogi byl dopuszczalny pod
wzgledem bezpieczenstwa. Wskazane jest przedstawienie analizy wybranego wariantu oraz wariantu najkorzystniejszego dla
$rodowiska, zakonczonej poréwnaniem ich ekologicznych skutkow.

Wskazane jest rozroznienie na fazg realizacji oraz faz¢ eksploatacji przedsigwzigcia. W kazdej fazie nalezy okresli¢ szacunkowe
zapotrzebowanie na wodg, surowce, paliwa oraz energi¢ elektryczng i cieplna.

Wskazane jest przedstawienie dzialan, rozwiazan technicznych, technologicznych i organizacyjnych na etapie realizacji przedsigwziecia
oraz jego eksploatacji.

Opis dotyczy odprowadzanych sciekéw, emitowanego halasu i zanieczyszczen do powietrza oraz emisji pol elektromagnetycznych.
Wskazane jest, aby uwzgledni¢ oddzialywania na formy ochrony przyrody: parki narodowe, rezerwaty przyrody, parki krajobrazowe,
obszary chronionego krajobrazu, obszary Natura 2000, pomniki przyrody, stanowiska dokumentacyjne, uzytki ekologiczne, zespoly
przyrodniczo-krajobrazowe, ktore znajduja sig na terenie przedsigwzigcia albo na ktore przedsigwzigcie oddzialuje.

Wskazane jest, aby poda¢ rodzaj i kod odpadu, zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Klimatu z 2.01.2020 r. w sprawie katalogu
odpadow (Dz.U. z 2020 r. poz. 10).

Przedsigwzigcia te zostaly wymienione w § 2 rozporzadzenia Rady Ministrow z 10.09.2019 r. w sprawie przedsiewzie¢ mogacych
znaczaco oddzialywa¢ na srodowisko (Dz.U. z 2019 r. poz. 1839).

Autor/kierownik zespolu autoréw karty informacyjnej przedsigwzigcia powinien spelnia¢ wymagania z art. 74a ust. 2 u.u.i.§.
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Karta Informacyjna Przedsiewziecia pn. ,Wdrozenie technologii produkcji
prefabrykowanych elementow zelbetowych”, polegajagcego na wybudowaniu hali oraz
posadowieniu zespolu maszyn do produkcji betonowych elementéw prefabrykowanych z betonéw o
obnizonym zapotrzebowaniu na energi¢ formowania, przy maksymalizacji wykorzystania surowcow
odpadowych o maksymalnej wydajnosci do 60 m*/h, wraz z niezbedng infrastrukturg techniczng, w
tym instalacjg fotowoltaiczng o mocy 150 kWp.

OSWIADCZENIE AUTORA KARTY INFORMACYJNEJ PRZEDSIEWZIECIA

Zgodnie z art. 66 ust. 1 pkt. 19 a ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu

informacji o srodowisku i jego ochronie, udziale spoleczefistwa w ochronie srodowiska oraz o
ocenach oddzialywania na srodowisko (tj. w Dz.U. 2023.1904 z dnia 2023.06.12.) odno$nie
wymagan, o ktérych mowa w art. 74 a ust.2 o$wiadczam, ze ja, Beata Pszczola-Bryfiska
spelniam wymagania ww ustawy.
W rozumieniu przepiséw o szkolnictwie wyzszym, ukonczylam studia pierwszego i drugiego
stopnia na kierunku Ochrona Srodowiska oraz posiadam niezbedna wiedze i dogwiadczenie w
wykonywaniu raportéow o oddziatywaniu na srodowisko, programoéw ochrony $rodowiska,
opracowac ekofizjograficznych oraz innych.

Jestem $wiadoma odpowiedzialnosci karnej za zlozenie fatlszywego o$wiadczenia.






